TOV Italia s.r.l.
TUV SUD Group

ACCREDIA

L'ENTE ITALIANO DI ACCREDITAMENTO

N

Direzione e Sede Amministrativa: Via Giosué Carducci 125 edificio 23, 20099 Sesto San Giovanni (Ml),

tel.: +39 02 24130.1 - fax: +39 02 24130.396 — e-mail: tuv.is@tuv.it — web: www.tuv.it

Sede legale: Via Mauro Macchi 27, 20124 Milano

Organismo Notificato per la Direttiva sugli Apparecchi a Pressione (97/23/CE)

Notified Body for Pressure Equipment Directive (97/23/EC)
Benannte Stelle nach Druckgeraterichtlinie (97/23/EG)

SGQ N°049A SSIN°005G PRD N°081B

SGAN°018D ITX N°001L ISP N°O057E

SCRN°009F  PRS N°077C LAB N° 0076

Membro degli Accordi di Mutuo Riconoscimento

EA, IAF e ILAC

Signatory of EA, IAF and ILAC Mutual Recognition

Agreements

Certificato n° - Certificate No — Zertifikat Nr:

Designazione:
Designation -Bezeichnung:
WPS del Costruttore:
Manufacturer’s WPS - Hersteller -SchwelBanweisung:
Rapporto di Prova n°

Test Report Nr - Prifbericht Nr..:

Nome del Saldatore:

Welder’s name - Name des Schweilers

Identificazione:

Identification - Legitimation:

Metodo di identificazione:

Method of identification - Art der Legitimation:
Data e luogo di nascita:

Date and place of birth - Geburtsdatum und Ort:
Datore di lavoro:

Employer - Beschaftigt bei:
Codice / Norma di collaudo:
Code / testing standard - Vorschrift / Prifnorm:
Conoscenze tecniche:

Job knowledge - Fachprifung:

Prova supplementare di saldatura ad angolo:
Supplementary fillet weld test - Erganzende Kehlnaht Te

SAL-2158-2016

CERTIFICATO DI QUALIFICA DEL SALDATORE
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE — SCHWEISSER PRUFUNGSBESCHEINIGUNG-ZERTIFIKAT

EN I1SO 9606-1 135 P FW FM1 S t12 PB ss nb

Data della Saldatura:

IC 02/10 Date of Welding - Datum derSchweiRung:
Riferimento interno No.:
Internal Reference No. — Interne Referenz No:
RUOTOLO ARCANGELO

Stamp: Punzone (RA)

CF: RTL RNG 86

04/05/1986 Ca

ENI

] Acceptable

|:| Yes

st:

E04 B715T

pua

COMEL S.r.l. via Triflisco 115 /B 81041 Bellona (CE)

SO 9606-1: 2013
|Z| Not Tested

|Z|No
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Dettagli della prova di saldatura
Weld Test Details — Prifdaten-Angaben

Campo di validita

Range of Approval —Geltungsbereich

Procedimento di saldatura:
Welding process - SchweiBprozess(e):

135

135e 138

5.2
Modalita di Trasferimento [131 — 135 — 138]

Transfer Mode - Transfermodus:

short arc (1 layer )and
Spry arc (2-n layer)

Short and Spry arc

Tipo di prodotto:

>3 Product Type — Produkttyp:

Plate

Plate- Tube

Tipo di giunto:

>4 Joint Type — Nahtart:

FW

FW

Materiale(i) d’apporto (Tabella 2-3) :

35 Filler Metal (Table 2-3) — SchweiRzusatz(e) (Tabell

e 2-3)

FM1

FM1 and FM2

5.6 Tipo di Materiale d’apporto (Tabella 4-5):

Filler Metal Type (Table 4-5) — Zusatzwerktyp (Tabelle 4-5)

EN 440: 1995; G2Si1 (S)

All similar material (S) and (M)

Spessore del materiale [mm]:
Material thickness [mm] - Werkstoffdicke [mm]:

12 mm

23 mm

Spessore depositato [mm]:

3.7 Deposited thickness [mm] - SchweiRgutdicke[mm)]

Diametro esterno del tubo - & [mm] :
Tube-J (outside) - Rohr-& (auBen) [mm]:

N.A.

DN 2500
T:D>75 mm PA,PB

Posizione di saldatura (Tabelle 9-10):

>-8 Welding position (Tab. 9-10) — SchweiBpositionen (Ta

b.9-10) :

PB

PA,PB

Dettagli di saldatura (Tabella 11):
5.9

Weld Details (Tab.11) — SchweiBnahteinzelheiten (Tab.11):

Saldatura passata singola / Multipla (Tabella 12):
Multi layer/Single Layer (Tab.12)-Einlagig/Mehrlagig (Tab

.12):

Multy Layer

Single Layer and Multy Layer

Informazioni addizionali — Additional Information — Zusa

tzliche Hinweise:

Gruppo di Materiali: [CEN ISO/TR 15608]
Parent metals (groups) — Werkstotffgruppe(n):

1

1:11

Gas di protezione: [EN 1SO 14175]
Shielding gas — Schutzgas:

EN 439 -M21 Argon 80% e CO,20%

All similar mixes of Gas

Ausiliari:

Auxiliaries — Hilfsstoffe: {7 J_.f’;:.“-'-?""':if;_;‘x
7w L
LR e
. S S S Nor\e'e fliri'f)a'dq ertificatore:
Data e luogo: Riqualificazione 9.3 a) Rivalidazione 9.3 b) Rivalidazione 9.3 c) Ceftifier’$ gruaa'nlbl Si%nizture

Requalification 9.3 a)
Requalifizierung 9.3 a)

Date and location
Datum und ort:

Revalidation 9.3 b)
Revalidierung 9.3 b)

Revalidation 9.3 ¢)
Revalidierung 9.3 c)

i o il
Name u _‘_é_r-schrlftl,-des
% Zertifigierers:

Validita fino a
0?:&22'&16 Validity until 25/04/19
Gliltigkeit

Validita fino a
Validity until
Gultigkeit

Validita fino a
Validity until
Glltigkeit

§ :..,{l;‘,a:?;‘gfém!.; aﬂdef

[
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WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE — SCHWEISSER PRUFUNGSBESCHEINIGUNG-ZERTIFIKAT

Tipo di prova Effettuato ed accettabile Non Eseguito
Type of test Performed and accepted Not tested
Art der Prifung Ausgefiihrt und bestanden Nicht gepruft
Esame visivo (EN 1SO 17637)
VT 126/16
Visual Test — Sichtprifung I / [
Radiografia (EN ISO 17636) 0 0
Radiography- Durchstrahlungspriifung
Ultrasuoni (EN 1SO 17640)
Ultrasonic — Ultraschall [ [
Macrografia (EN ISO 17639)
LP 166/16
Macro — Makroskop [ / [
Frattura (EN ISO 9017)
TUVRP 04 15
Fracture — Bruchprifung I [
Piega (EN 1SO 5173) IXI TUV FR 04 15 0

Bend — Biegeprifung

Test addizionali
Additional Test - Zusatzliche tests

PROLUNGAMENTO DELLA QUALIFICA DA PARTE DEL DATORE DI

LAVORO O DEL SUPERISORE (9.2)

PROLONGATION FOR APPROVAL BY EMPLOYER OR SUPERVISOR (9.2)

VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH BESTATIGUNG
DES(R) ARBEITGEBER(S) ODER AUFSICHTSPERSON (9.2)

PROLUNGAMENTO DELLA QUALIFICA DA PARTE
DELL’ESAMINATORE E DELL’ENTE DI PROVA (9.3 b)

PROLONGATION FOR APPROVAL BY INSP. AUTHORITY (9.3 b)
VERLANGERUNG DER PRUFUNG DURCH PRUFSTELLE (9.3 b)

Data Firma
Date Signature
Datum Unterschrift

Posizione o titolo
Position or title
Dienststellung oder Titel

Data Firma
Date Signature
Datum Unterschrift

Posizione o titolo
Position or title
Dienststellung oder Titel

Nota 1 : La qualificazione deve essere confermata ogni sei mesi .
Note 1 : The certificate needs to be confirmed every 6 months.
Note 1: Das Zertifikat braucht alle 6 Monate zu bestatigt werden.
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Data e luogo: Riqualificazione 9.3 a) Rivalidazione 9.3 b) Rivalidazione 9.3 ¢) ﬁgm:r'ﬂi grﬂ&én%rtsriiciitrr:
Date and location Requalification 9.3 a) t | =

Datum und ort: Requalifizierung 9.3 a)

Revalidation 9.3 b)
Revalidierung 9.3 b)

Revalidation 9.3 ¢)
Revalidierung 9.3 c)

i o il
Name u _‘_é_r-schnftl,-des
% Zertifigierers:

Validita fino a Validita fino a Validita fino a o
09(:/::::/32“0016 Validity until 25/04/19 Validity until Validity until - ,{hﬁfé?&"a dez
Giiltigkeit Giiltigkeit Giiltigkeit o T‘Eﬂu;.‘ -
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